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A Dalton, Géorgie, IVC US voit le
futur en vert. 454 panneaux
solaires, capables de générer
ensemble plus de 10.000 kWh par
an, fournissent assez d'énergie son orbite. Cet alignement . 9

ropre et renouvelabl r - .F —
p.op e etrenouvelable po'u automatique nous permet de VQM ou MX :
alimenter la flotte de chariots ) . .
12 , . "y tirer pleinement parti de
élévateurs électriques de la société, .

: ) . chaque rayon de soleil !

qui fonctionnent sur des batteries

La centrale photovoltaique 0 2
de Dalton est équipée = =
d'un traceur quialigneles 27>
cellules sur le soleil durant

Une ligne de production 24/7 consomme moins
d’énergie qu’une autre exploitée de maniere

rechargeables. Mieux, ce jardin de intermittente. Vrai ! L'usine high-tech de Dalton a
panneaux photovoltaiques créera été étudiée pour rester pleinement opérationnelle

un environnement plus sain tout en en tout temps. Cette exploitation en continu ‘
réduisant les niveaux d’émissions réduit également les colits de production et
généraux de l'usine, déja particulié- donc aussi le prix pour le consommateur.

rement bas. Quel niveau ? 250 % C'est une situation win-win-win !

sous la moyenne de l'industrie.
Impressionnant !
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Production responsable

B Projet Scheldt

La fabrication de sols vinyles de
haut de gamme exige de I'eau de
refroidissement, pour absorber la
chaleur aux différentes étapes de la
production. Reprenant le probléeme
a zéro, le Groupe IVC a investi dans
une expérience osée, qui recourt a
I'eau de surface de la riviére Scheldt
toute proche comme refroidisse-
ment secondaire. L'eau de la riviere
est pompée et envoyée parallele-
ment au flux en circuit fermé de
I'eau de refroidissement du process
de l'usine, ce qui ne demande
gu'une quantité minimale d'électri-
cité. L'échange d'énergie thermique
(jusqu'a 2.500 kW) s'obtient par des
échangeurs thermiques de derniére

fnpes Bisst debglc
(maille Muq«mﬂs)

78 ﬁmmﬂ 06 6016

génération. Il n'y a pas de contact
direct entre I'eau de riviére et I'eau
de processus.

Jusqu'ici les résultats sont éminem-
ment positifs : depuis son lancement,
le Projet Scheldt a conduit a une
augmentation de 30 % de I'effi-
cience énergétique pour la produc-
tion de sols PVC. Le projet nous a
également permis de mettre
progressivement hors service jusqu’a
80 9% de notre systeme de refroidisse-
ment mécanique, qui utilise des
réfrigérants au fréon, moins écolo-
giques. Avantage supplémentaire de
la suppression du refroidissement
mécanique : le niveau de bruit est
considérablement réduit sur le site.
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Une étude scientifique menée
par l'université d’Anvers a
montré que l'impact environne-
mental du Projet Scheldt de IVC
sur la flore locale est négli-
geable. En aucun point, I'eau de
riviere n’entre en contact avec
I'eau de processus et I'augmen-
tation de température liée a
I'échange thermique

est tres faible.

_|
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B Réfrigérants naturels

A l'usine Moduleo, le scénario est
différent. Par rapport au vinyle sur
envers, le LVT exige pour sa
fabrication des agents réfrigérants
dont la température est considéra-
blement inférieure a celle que
permet la riviere Scheldt. Pour cette
raison, IVC a choisi un des meilleurs
fluides disponibles : 'ammoniac, ou
NH3, un composé naturel et
biodégradable utilisé comme
réfrigérant depuis plus d'un siécle.

Au cceur de notre systeme novateur
de refroidissement a thermosiphon
libre, on trouve 'ammoniac, mis en
circulation entre un évaporateur et
un condenseur, qui assure la
climatisation du circuit fermé d'eau.
Basé sur le principe de la gravité, le
refroidissement libre ou dynamique
s'applique lorsque la température
extérieure est inférieure a celle de
I'eau de process. Ce principe naturel
taille dans les colts énergétiques
élevés des compresseurs, échan-
geurs de chaleur et autres équipe-
ments et autorise un retour sur
investissement important (et vert)...
d'un simple appui sur une touche. I
est toutefois possible de revenir au
refroidissement mécanique lorsque
la température extérieure devient
trop élevée.

Contrairement aux réfrigérants de
synthése (HFQ), progressivement
interdits par I'UE, 'ammoniac est
parfaitement sir et sans effet sur la
couche d'ozone et I'environnement.

—— (& slig2—lous 7

En Belgique, la réfrigération
représente 15 % de la consom-
mation totale d'énergie. Le
Groupe IVC est fier d’étre a la
pointe de l'innovation qui
contribue a éviter cette folie !
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Nous recyclons :

(1) les matériaux

B Récupération de ressources

La fabrication de nos sols en PVC matériaux et I'énergie dans le
s'accompagne de beaucoup processus finement maillé qu'est
d'amour. Et seule une petite notre production. IVC appelle ce
quantité d'énergie est autorisée a systéme coordonné d'échange
s'échapper. Dans toutes nos usines, et de reconversion en

nous récupérons et réutilisons les interne « The Big Commute ».

RESPONSABILITE SOCIETALE DES ENTREPRISES 19
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Preoccupation environnementale

Matieres premieres et recyclage

Bien-étre

Le Groupe IVC n'utilise que des
matériaux de premier choix pour
fabriquer ses produits de qualité.
Nous avons également consacré
beaucoup de temps et d'efforts a
structurer et a affiner les processus
de collecte et de recyclage de
déchets de nos usines de par le
monde, pour nous assurer
gu‘aucun déchet n’est mis en
décharge. Bref apercu de nos
réalisations

Foréts durables

Balterio se fait un point d’'honneur
a n'utiliser que des matériaux
certifiés PEFC dans ses panneaux
de fibres a haute densité. Ceci
signifie que les bois que
contiennent nos produits
proviennent de foréts gérées de
maniére durable, ou les ressources
et les écosystemes locaux sont
traités avec I'amour et le respect
qu'ils méritent.

N

5

IVC GROUP -

——— £L0-DoiNéz -

Eco-donnée. A Dalton, GA, tous
les restes de plastiques de IVC
sont recyclés localement en tapis
de sol pour 'automobile, donnant
naissance a un nouveau slogan :

«les déchets, au tapis ». (‘

[ 74
Plastiques recyclés

Le recyclage des éléments qui font
la spécificité des sols IVC est au
centre de notre vision de la gestion
durable. 35 a 50 % des sols design
Moduleo sont en matériaux
recyclés d'origine controlée. En
outre, avec le recyclage post-indus-
triel, nous mettons en circulation
un type de PVC particulierement
pur, qui a un impact tres limité sur
I'environnement. Semblablement,
les sols Greentex de Leoline, qui
possedent un envers textile,
utilisent jusqu’a 60 % de plastiques
ménagers recyclés tels que les
bouteilles en PET et les boites en
plastique.

Eaux sales

Le H,O est crucial pour notre activité,
la fabrication de sols de haute qualité :
I'eau sert de réfrigérant et de fluide
porteur dans le cycle de production,
mais aussi de produit de ringage durant
les phases d'impression. Pour nous, la
mise en place d'un réseau étanche de
circuits fermés ne justifie pas que nous
traitions avec désinvolture cette
ressource éminemment précieuse.
Nous allons jusqu’au bout. Nous
collectons, traitons, purifions et
recyclons |'eau qui parcourt les artéres
de nos usines, sans risque pour
I'environnement extérieur qui n'y est
jamais exposé.

— 156 Deekets, ol medes [

Aujourd’hui, I'eau potable est
officiellement la ressource la plus
précieuse de la planéte, dépas-
sant les carburants comme le gaz
naturel et le pétrole. Selon les
Nations unies, les systémes de
traitement de purification de
I'eau constituent la meilleure
piste pour combattre la pénurie

mondiale qui menace. °
. o°
E ’

.

GREENBACK®

- {greentex}h
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Gestion des déchets

Depuis 1997, le Groupe IVC a tout
mis en ceuvre pour recycler les flux
de déchets de PVC générés par la
fabrication de ses produits. Les
déchets de vinyle, par exemple,
sont mis a part et comprimés en
ballots, préts a étre réutilisés dans
une grande variété d'applications.
De méme, tous les surplus de PVC
fluidifié sont récupérés et réinjectés
dans le processus de production de
notre film vinyle.

En 2012, 'usine Moduleo s'est
dotée d'une unité spéciale de
recyclage qui unifie les différents
systémes de récupération des
déchets. Cet équipement a été
configuré en vue de plusieurs
projets durables. Entierement
auto-suffisant, il nous permet de
recycler nos propres déchets de
PVC, sans I'aide de transformateurs
et de transporteurs externes.

En deux ans de temps, I'unité de
recyclage a traité des volumes
annuels dépassant 17.500 tonnes
de résidus, y compris les déchets
post-industriels de l'usine.

Un nouveau programme R&D
étudie les avantages pratiques qu'il
y aurait a recycler les matériaux
venus d'ailleurs : post-industriels,
post-installation voire post-
consommation, des déchets épars
préts a étre réassemblés dans des
sols durables et esthétiques.

La société a été récompensée de
ses efforts en 2013, année ou le site
d'Avelgem a été certifié par
I'EuCertPlast Scheme for European
Plastic Recyclers et a recu le label
Recovinyl Plus.

recovingl@
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Emballage Iéger

Bien sar, nous pouvons tout vous
dire sur les emballages minima-
listes dans lesquels nous expédions
nos produits, Nnous pouvons vous
expliquer comment nous avons
réduit de maniére significative le
volume de notre vinyle commer-
cial sortant ou pourquoi, en bon
producteur « faible volume », nous
avons horreur de voir jetés des
plastiques parfaitement fonction-
nels. Apportons un élément
positif : notre filiale Spanolux peut
se targuer d'avoir obtenu

« Der Griine Punkt » (le Point Vert),
dont la directive paneuropéenne
exige de notre part la collecte et le
recyclage de tous nos produits
d'emballage de Balterio. En 2011,
ces opérations de mise a part ont
permis de réduire les émissions de
carbone de quelque 31 tonnes. Les
déchets, au tapis !

° Der Griine Punkt -

Duales System Deutschland GmbH

LEuil. 156 PoilT% vEhT,

Inspirée par le systeme
allemand de double collecte
des déchets, la Directive 94/62/
CE relative aux emballages et
aux déchets d'emballage en a
appelé ala conscience de
quelque 130 000 sociétés de 23
pays en vue d'un effort
conjoint de réduction des
déchets. L'engagement porte
sur une valeur de 460

milliards en emballages.

y

— (& sliE2—lous 7 -

Les membres du Groupe IVC
possedent et opérent leurs
propres parcs a conteneurs, ou
les déchets sont soigneusement
triés et identifiés. De la sorte, il
est facile de les maintenir en
parfait état a peu de frais, un

peu comme
2L LB

nos sols !
N N
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Preserver la qua
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Qualité de l'air intérieur

Le traitement du PVC rejette
inévitablement dans I'atmospheére
de faibles quantités de VOC
(composés organiques volatiles).
Alors que ces substances sont
naturelles et omniprésentes — et
généralement inoffensives — le
Groupe IVC privilégie toujours la
sécurité et s'assure que le probleme
des émissions de COV est supprimé
alaracine, de l'usine au salon,
conformément aux lois et regle-
ments européens les plus stricts.

Le tour du monde de
la qualité de I'air

‘1\“0000
53? . Les COV sont
* + indissociables des
2 g s .
) 4 matériaux de
@, ,1\,"

construction : a long
terme, méme le bois et la pierre
n'échappent pas a la loi naturelle de
la sublimation. Heureusement, le
Groupe IVC peut garantir la qualité
de l'air intérieur des nombreux
domiciles et bureaux ot nos sols
sont installés. Ne nous croyez pas
sur parole : voici la liste des
références, certificats et réalisa-
tions internationaux, preuve, si
besoin en était, de notre engage-
ment en faveur des environne-
ments de vie et de travail !

P
Strg, e
Hetest Euso?”

B France et Belgique:

gagner le A+

ONS DANS LAIR INTERIEUR| Nos marques
européennes

- Balterio,
Leoline, Itec et
Moduleo - portent le label vert A+,
le plus haut délivré par les
autorités francaises. Ce marquage
testé et éprouvé, basé sur la
Directive européenne des Produits
de Construction, confirme le

IVC GROUP

bien-fondé environnemental de
nos sols. En Belgique, le troisieme
pays d'Europe a avoir adopté des
normes d'émission strictes pour le
secteur des sols, les collections du
Groupe IVC obtiennent d'aussi bons
résultats : nos sols vinyles et
modulaires restent bien en dessous
des marqueurs des 270 substances
potentiellement nocives, interdites
par le Service public fédéral Santé
publique, Sécurité de la chaine
alimentaire et Environnement.

B Allemagne : DIBt/AgBB

m «wor B |3 certification qui
sous-tend le label DIBt/
AgBB est de loin
I'interprétation la plus
sévere de la directive
européenne sur l'utilisation slre et
durable des produits de construc-
tion. Elle est méme plus stricte que
les réglementations belge et
francaise évoquées plus haut. Grace
aux recherches que le Groupe IVC
meéne en permanence pour créer
des sols plus éco-efficients, nos
vinyles satisfont aux stricts critéres
d’émission édictés par le réputé
institut DIBt Institute de Berlin.

2156.603-1054

B ETATS-UNIS FloorScore®
Les dalles et lames

i,

ﬂoo r"‘- Moduleo de haute
SCOre :© qualité satisfont aux
. strictes normes
«MSCScertified sanitaires et

sécuritaires du programme pour les
produits de sol en matiere de
qualité d'air intérieur mis au point
par le Resilient Floor Covering
Institute (RFCI) (Géorgie) en
collaboration avec la société
Scientific Certification Systems Inc.
Le résultat en est un excellent
FloorScore®, qui qualifie nos

produits en vue d'un usage sir
dans des lieux publics, comme les
écoles et les établissements de
soins de santé, régis par le strict
droit californien. La bonne note
environnementale du Groupe IVC
est un jalon important vers
I'obtention des grands systéemes
d'accréditation d’Europe et des
Etats-Unis, tels que le programme
LEED Green Building.

B Europe: Marquage CE
Les sols stratifiés ont la
réputation de contenir
des traces de formal-
déhyde, susceptibles
de s'évaporer au fil du temps.
Balterio est parvenu a éliminer le
facteur de risque que présente ce
COV endémique : en termes
d'émissions, les sols stratifiés de la
marque sont équivalents aux
produits naturels comme les
planches de bois. Il en résulte que
Balterio peut apposer le tres strict
label de la norme CE EN
14041:2004 . Mieux encore, bien
au-dela de ce qu’on en attend, les
stratifiés Balterio surperforment
d’un facteur 10 ce que requiert la
conformité a E1 CE!

— (£ blE2—Vous 7 -

En plus de préserver la qualité
de I'air, nous contribuons
également au confort et au
calme des intérieurs. Nos sols
réalisent une excellente
isolation thermique et acous-
tique. lls permettent de baisser
le chauffage d'un cran (sans

perturber la quiétude

familiale).




B Un engagement fermement
verrouillé
Les systemes de

I | | I verrouillage

CLICK ClickXpress,
DropXpress,

PressXPress brevetés de IVC, ainsi
que nos clips d'attaches Balterio et
le systeme Moduleo Click a
technologie L2C, facilitent l'installa-
tion... et préservent I'environne-
ment : ils bannissent les adhésifs et
les colles potentiellement nuisibles
du processus d'installation du sol et
des plinthes. Le résultat est
esthétique et la finition, hygiénique.

B Encres a I'eau et enductions PU
Dans le passé, la majorité des
fabricants ont eu recours a des
encres a solvant pour I'impression
de leurs motifs et décors. Tourné
vers le futur, le Groupe IVC n'utilise,
pour imprimer, que des encres en
solution aqueuse. Cette décision a
totalement supprimé le risque de
rejets nocifs dans I'atmospheére et a
notablement réduit I'empreinte
carbone générale. Bien entendu, les
encres en solution aqueuse sont
recyclables a 100 % et émettent
zéro fumées.

La finition polyuréthane qui
protege nos sols Moduleo et leur
donne leur netteté est entierement
al'eau. C'est également le cas pour
les vernis PU utilisés sur les sols
Leoline et Itec dans notre filiale
luxembourgeoise. C'est une bonne
nouvelle pour Mere Nature et pour
tous ceux qui apprécient au
quotidien le confort d'un air pur.

REACH

« # 74 LeGroupe IVCanalyse
P CH soigneusement les
ez Matieres premiéres
Ok x K qu'il achéte et
transforme, veillant a ce qu’elles ne
contiennent pas de substances
suspectes ou potentiellement
dangereuses. Ce systeme d’assu-
rance qualité est conforme a la
Directive européenne enregistre-
ment, évaluation, autorisation et
restriction des produits chimiques,
connue sous I'acronyme REACH.
Pour préserver l'intégrité et la
qualité du produit fini qu'il fournit
au consommateur, le Groupe IVC
collabore exclusivement avec des
fournisseurs qui se conforment a la
réglementation REACH.

— (& lie2—lous 7

Nos matiéres

premieres et nos

produits finis sont
parfaitement sains et hygié-
nigues a l'usage, nos produits
intermédiaires aussi. Le
Flex-Tech de IVC est le premier
adhésif sensible a la pression a
obtenir a la fois la certification
GREENGUARD Indoor Air
Quality (UL Environment) et la
garantie Green Label Plus du
Carpet and Rug Institute (CRI)
américain.

keen £»n green
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Un cycle durable

Cycles de vie et écologie

Ange bleu

s
II - «|

| pour les produits et

WNTS services, la certifica-
tion allemande

«Blaue Engel » a
acquis une réputation et une
autorité internationales. Depuis
1978, l'association a certifié des
sociétés qui se sont distinguées en
rendant leurs produits et services
plus respectueux de l'environne-
ment. Le jury est composé de
personnes actives dans des
associations de protection de
I'environnement et de défense des
consommateurs. Ce label informe le
consommateur de plus en plus
avisé, a la recherche de produits
durables commercialisés par des
entreprises soucieuses d’environne-
ment. Depuis ao(t 2012, les sols
stratifiés Balterio portent la marque
Ange bleu (RAL-UZ38).

Premier écolabel

IVC GROUP

BRE Ecopoints

Nos marques Itec et
Moduleo sont toutes
deux certifiées BRE
Global, filiale du
Building Research
Establishment au Royaume-Uni.
Selon le protocole BRE, le produit
fait I'objet d'une évaluation
compléte du cycle de vie qui
analyse I'impact sur I'environne-
ment associé a chaque stade, du
berceau au tombeau.

Scheme SD023
Cert. NO.ENP461

Cette évaluation attribue une
note objective sous la forme

d'« écopoints » : plus le score est
faible, meilleur est le résultat.

Nos sols Itec et Moduleo ont
réussi le test décisif BRE avec
les honneurs : leurs excellentes
notes A+ et A témoignent des
réels progres réalisés dans

I'abaissement de l'impact environ-
nemental de nos produits.

Ces certificats de renom sont
également une bonne nouvelle
pour les constructeurs et les
promoteurs : la pose de nos sols
certifiés les rapprochera de la trés
convoitée certification BREEAM,
qui note la performance environ-
nementale d'un batiment.

commeltt Wole—
— Nous PROCEDE 7 T

Rendez-vous sur
www.greenbooklive.co.uk,
découvrez notre score BRE et
voyez comment nos produits
se comportent face a la
concurrence.

(indice : plutot favorablement)
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Tous les bois qui entrent dans la
fabrication des produits de
marque Balterio sont certifiés
PEFC. Ceci signifie que, pour
produire ses sols stratifiés,
Balterio n'utilise que des bois
issus de foréts gérées de
maniére durable. /'\
Pour chaque arbre ’*
abattu, un arbre est un
planté. PEFC




Vers le futur

Balterio a le regard résolument
braqué sur le futur. La marque a
instauré un programme de stabilité
équilibré tournant autour de quatre
axes stratégiques : production,
innovation, certification et commu-
nauté. Le programme « Embrace the
Future » vise a prendre en compte les
préoccupations écologiques, sociales
et économiques d'une maniere a la
fois rentable et responsable.

Le programme a payé des dividendes
verts : les émissions de gaz a effet de
serre ont diminué de pratiqguement
10 %, avec une réduction significative
des déchets de production et de la
consommation d'énergie primaire. La
plupart des ressources de |'usine sont
recyclées et réutilisées sur la ligne de
production méme. Quant aux
matieres premiéres de Balterio, elles
sont évidemment de premiere
qualité et approuvées PEFC.

En outre, les innovations au niveau
du design ont étendu la longévité
des produits et amélioré la qualité de
I'air intérieur : nos sols stratifiés
contiennent dix fois moins de
formaldéhyde que ce que prévoit la
norme actuelle. Cette bonne
réputation a permis a Balterio
d'obtenir les labels Blaue Engel, DIBt
U et A+, qui s'inscrivent dans une
longue tradition d'éco-excellence
établie par les certifications 1SO 9001
et 14001 de la société.

Soit dit en passant : Le sol stratifié
Balterio est parfaitement compatible
avec les systémes tres performants
de chauffage par le sol, de quoi
garder la maitrise de la facture
d'énergie du logement.

A

« & DEvELopPEmeantT DuldbLs .
2epol) tux 886016 Du PQ%EWT 4l
LompRomeTTRE LA CAPICFTE

D& GeNlERkTioNG Futules De
0eporple tux LEule. >

-« Notre avenir a tous » Rapport de la Commission mondiale sur I'environnement
et le développement de I'ONU (1987) -

_ Pour plus d'inspiration, découvrez le scénario d'« Embrace
n| balterio : Cop
the Future » sur www.balteriosustainability.com
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Notre promesse pour le futur

Amélioration continue

Face aux grands défis de notre
épogue, Nous ne nous contentons
pas de vieilles recettes. Plus que
jamais, nous voulons répondre aux
demandes de plus en plus élevées
des consommateurs, conscients
des différences et de I'impact réels
que leurs choix individuels peuvent
avoir sur le monde. Ceci implique
d’innover par rapport au passé, de
transformer le présent et de
soutenir le futur, en investissant
dans le personnel et les produits de
maniére a ce que cela bénéficie a
I'économie locale et a I'environne-
ment mondial.

Ainsi, nous continuerons a engager
conjointement nos efforts pour
créer des produits et des services
plus sains, plus sars et plus
durables. Diminuer notre empreinte
carbone et combattre le réchauffe-
ment planétaire en toute transpa-
rence ; mettre au point de
nouvelles technologies pour
réduire les déchets et compter sur
la puissance illimitée des sources
d'énergie alternatives ; et matéria-
liser nos engagements social et
économique par des actions
concrétes et quantifiables.

De la sorte, nous espérons favoriser
I'émergence de nouveaux sols
design, plus substantiellement
endurants que temporairement
ala mode.

Des sols qui associent beauté,
praticité et écologie, sans jamais
tenir pour acquis I'état du monde
et de ses ressources ainsi que le
bien-étre de ses habitants.
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